Scotch-Mount™
Spiegel-Klebebander
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Mit den Spiegelabmessungen die Spiegelflache in cm? ausrechnen (z.B. 40 cm x
50 cm = 2000 cm?), dann in der ersten senkrechten Spalte die errechnete
cm2-Zahl suchen und in den folgenden Spalten die nétigen Klebebandmengen
atl)leser; — Je nach verwendeter Klebebandbreite und und Spielgelstéarke (Dicke des
Glases).

Klebebandmenge pro kg Spiegelgewicht: 60 cm?
Berechnung des Spiegelgewichts: jeder mm Spiegeldicke ergibt 2,5 kg pro m?

Spiegel setzen sich immer mehr als Gestaltungselement bei Mdbeln, im
Innenausbau von Hotels, Einkaufszentren, Discotheken und im Messebau durch.
Schon seit mehr als 25 Jahren geniesst 3M™ Scotch-Mount™ doppelseitiges
Spiegelklebeband das Vertrauen von Handwerk und Industrie. Gleichbleibende
Qualitat sowie fachméannische, anwendungstechnische Beratung und ein prompter
Lieferservice sind die wesentlichen Erfolgsfaktoren flir eine gute und dauerhafte
Verbindung mit Scotch-Mount™ doppelseitigen Schaumstoff-Klebebéandern von
3M - leicht zu erkennen an dem griin-weissen Schutzpapier!
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Spiegelstarke 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm
Klebeband-
breite 19 mm 25mm 19 mm 25mm 19 mm 25mm 19 mm 25mm
Spiegelflache Klebebandmenge Klebebandmenge Klebebandmenge Klebebandmenge

in cm? in cm in cm in cm in cm

400 9 7 12 9 15 12 19 14
600 14 10 19 14 23 18 28 21
800 19 14 25 19 31 24 37 28
1000 23 18 31 24 39 30 47 36
1200 28 21 37 28 47 36 56 43
1400 33 25 44 33 55 42 66 50
1600 37 28 50 38 63 48 75 57
1800 42 32 56 43 71 54 85 64
2000 47 36 63 48 79 60 94 72
2200 52 39 69 52 86 66 104 79
2400 56 43 75 57 94 72 113 86
2600 61 46 82 62 102 78 123 93
2800 66 50 88 67 110 84 132 100
3000 71 54 94 72 118 90 142 108
3200 75 57 101 76 126 96 151 115
3400 80 61 107 81 134 102 161 122
3600 85 64 113 86 142 108 170 129
3800 90 68 120 91 150 114 180 136
4000 94 72 126 96 157 120 189 144
4200 99 75 132 100 165 126 199 151
4400 104 79 139 105 173 132 208 158
4600 109 82 145 110 181 138 217 165
4800 113 86 151 115 189 144 227 172
5000 118 90 157 120 197 150 236 180
5500 130 99 173 132 217 165 260 198
6000 142 108 189 144 236 180 284 216
6500 154 117 205 156 256 195 307 234
7000 165 126 221 168 276 210 331 252
7500 177 135 236 180 296 225 355 270
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Spiegelstarke 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm
Klebeband-
breite 19 mm 25 mm 19 mm 25 mm 19 mm 25 mm 19 mm 25 mm
Spiegelflache Klebebandmenge Klebebandmenge Klebebandmenge Klebebandmenge

in cm? incm incm in cm in cm

8000 189 144 252 192 315 240 379 288
8500 201 153 268 204 335 255 402 306
9000 213 162 284 216 355 270 426 324
9500 225 171 300 228 375 285 450 342
10000 236 180 315 240 394 300 473 360
11000 260 198 347 264 434 330 521 396
12000 284 216 379 288 473 360 568 432
13000 307 234 410 312 513 390 615 468
14000 331 252 442 336 552 420 663 504
15000 355 270 473 360 592 450 710 540
16000 379 288 505 384 631 480 757 576
17000 402 306 536 408 671 510 805 612
18000 426 324 568 432 710 540 852 648
19000 450 342 600 456 750 570 900 684
20000 473 360 631 480 789 600 947 720
21000 497 378 663 504 829 630 994 756
22000 521 396 694 528 868 660 1042 792
23000 544 414 726 552 907 690 1089 828
24000 568 432 757 576 947 720 1136 864
25000 592 450 789 600 986 750 1184 900
26000 615 468 821 624 1026 780 1231 936
27000 639 486 852 648 1065 810 1279 972
28000 663 504 884 672 1105 840 1326 1008
29000 686 522 915 696 1144 870 1373 1044
30000 710 540 947 720 1184 900 1421 1080
32000 757 576 1010 768 1263 960 1515 1152
34000 805 612 1073 816 1342 1020 1610 1224
36000 852 648 1136 864 1421 1080 1705 1296
38000 900 684 1200 912 1500 1140 1800 1368
40000 947 720 1263 960 1579 1200 1894 1440
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hochwertiger Polyurethan-Schaumstoff

alterungsbestéandiger Acrylat-Klebstoff
gute Temperatur-, UV- und Losemittelbestandigkeit

Acrylat-Klebstoff greift die Spiegelbeschichtung marktiblicher Spiegel
nicht an

guter optischer Gesamteindruck ohne stérende/sichtbare
Befestigungselemente

einfache, rationelle Verarbeitung — manuell oder maschinell
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Damit Sie das ausgezeichnete Leistungsspektrum von Scotch-Mount™ Klebeband
ausschopfen kénnen, empfehlen wir Ihnen die genaue Beachtung der folgenden Hinweise:

Gute Klebungen sind zu erzielen auf Metallen, lackierten Flachen, den meisten Kunststoffen
(z.B. ABS, Polycarbonat, Acrylglas, Hart-PVC), Glas, glattem vorbehandeltem Holz (z. B.
durch Lack, Primer).

Von einer Klebung auf Silikonlacken, Polyolefin-Kunststoffen (z. B. Polyethylen,
Polypropylen), Spezial- Kunststoffmlschungen Kunststoffen mit Gleitschutzmittelzusatzen,
Gummi, Teflon, Silikonkautschuk ist abzuraten, da diese Materialien sich nicht flir eine
Klebung eignen. Bei weichgemachten Kunststoffen konnen die Weichmacher in den Klebstoff
wandern und diesen erweichen, so dass die Festigkeit beeintréchtigt wird.

Der Untergrund sollte plan zur Spiegelflache verlaufen und maglichst glatt sein. Zu grosse
Unebenheiten (mehr als 50 % der Klebebanddicke) kann der Schaumstoff nicht oder nur
ungenugend ausgleichen. Hier empfehlen wir SM™VHB™ Hochleistungs-
Verbindungssysteme.
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Vermeiden Sie Kondensatbildung, z. B. bei Teilen, die in der kalten Jahreszeit von draussen
nach drinnen transportiert werden. Besonders Glas und glasartige Oberflachen, wie
hochglasierte Fliesen, ziehen Feuchtigkeit sehr stark an, was oft nicht direkt erkennbar ist.

Als sauber ist die Oberflache zu bezeichnen, die frei von Staub, Fett, Ol und Trennmitteln
(z. B. bei Kunststoffen) ist. Zur Reinigung empfehlen wir Losemlttel wie Isopropanol oder
Heptan. Je nach Oberflache vorher testen. Vorzugsweise sauberes fusselfreies
Einwegpapier verwenden. Die meisten handelstblichen Haushaltsrelnlger enthalten
Netzmittel und kdnnen nicht fir diese Art von Reinigung eingesetzt werden.

Eine Klebung ist nur so fest wie ihr Untergrund. Lockerer Farbanstrich, Rost, loser Putz usw.
muss entfernt werden. Besonders Spanplattenoberflachen sind oft nicht in sich fest.

Zur Verfestigung kénnen Primer wie der 3M 2262H getestet werden. Spanplatten sollten
nicht mit Dispersionsfarben auf Wasserbasis behandelt werden, da die Spane quellen und
eine ungunstige, unebene Oberflache bilden. Eine Klebung auf Tapeten st nicht zu
empfehlen.
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Die guinstigste Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 18°C und 25°C (Objekt und
Umgebungstemperatur). Bei niedrigeren Temperaturen nimmt die Anfangsklebkraft ab, da
der Klebstoff harter wird. Nach ordnungsgemasser Klebung ist die Festigkeit der Verbindung
auch bei Minus-Temperaturen gegeben.

Bei Scherbelastung (siehe Abb. A) verteilt sich das Spiegelgewicht auf eine grosse Flache,
was der idealen Belastung von Scotch-Mount™ Klebeband entspricht. Spaltbelastungen
(siehe Abb. B) ergeben eine kritische Hebelwirkung und sind zu vermeiden.
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Bei unebenen Oberflachen sollte das Klebeband zuerst auf diesen Untergrund geklebt
werden. Scotch-Mount™ Klebeband in mehreren kleinen Streifen senkrecht und in Gruppen
(siehe Abb. C) aufbringen. Dadurch kann der Schaum Unebenheiten ausgleichen, wie sie
Z. B. bei Unterbaukonstruktionen aus Platten (siehe Abb. D) durch Kantenversatz entstehen
kénnen (in solchen Féllen Scotch-Mount™ Klebeband 4026 mit 1,6 mm Dicke verwenden).
Bei anderer Positionierung des Klebebandes kdnnen Probleme auftreten. Durch die
senkrechte Anordnung kann die Luft ungehindert zirkulieren (bei standiger Feuchtigkeit
Spiegel nach Anbringung versiegeln oder 3M™ VHB™ Hochleistungs-Verbindungssysteme
einsetzen, z.B. 4941, 1,1 mm dick oder 4956, 1,5 mm dick).

Der Acrylat-Klebstoff ist hochbelastbar, erreicht seine Klebkraft aber erst nach einer
Verweilzeit von 72 h. Deshalb ist ein kraftiger Andruck besonders wichtig, wenn die Belastung
durch das Spiegelgewicht sofort erfolgt. Spiegel in die exakte Position bringen und tber den
Klebeflachen kraftig andriicken (min. 2 kg pro cm?). Korrekturen sind nicht mehr moglich.
Optlsckh ﬁrufen ob das Klebeband zum Spiegel und zum Gegenpartner tberall optimalen
Kontakt hat
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Abb. A:
normale
Scherbelastung

Abb. C:
richtige Klebeband-
positionierung

Abb. D:
richtige Positionierung
bei Platten mit Kantenversatz

Abb. B:
ungtinstige
Spaltbelastung

falsche
Klebeband-
positionierung

falsche
Positionierung bei
Platten mit Kanten-
versatz
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Scotch-Mount™ Klebeband mit Hilfe eines Hebels spalten oder mit einem diinnen Draht
durchschneiden. Die Art der Entfernung der Klebebandreste richtet sich nach der
Beschaffenheit des Untergrundes. Entweder Klebebandreste trocken abreiben, oder
Klebstoffschicht mit Losemittel wie 3M Klebstoffentferner 231* anquellen lassen und Reste
mit Klinge oder Schaber entfernen.

3M™Scotch-Mount™ doppelseitige Schaumstoff-Klebeb&nder mit dem griin-weissen
Schutzpapier!

Produkt 4032 4026

Dicke 08mm 16mm -Z=Zs
Lange 66 m 3m

Auchin 3,2 mm und 6,4 mm Dicke lieferbar
Kurzrollen und Formstanzteile auf Anfrage lieferbar

* Vertréglichkeit zu Untergriinden vorgangig prifen.
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Alle vorstehenden Angaben stellen unsere Erfahrungswerte dar und sind nicht in Spezifikationen zu
ubernehmen.

Prifen Sie bitte selbst vor Verwendung unseres Produktes, ob es sich fiir den von Ihnen individuell
vorgesehenen Verwendungszweck eignet.

Alle Fragen der Gewahrleistung und Haftung fir dieses Produkt regeln sich nach den jeweiligen
kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.,

3M (Schweiz) AG

Scotch Klebebénder, Klebstoffe
und Kennzeichnungssysteme
Eggstrasse 93

8803 Rischlikon

Tel. +41 44 724 91 21/72

Fax +41 44 724 94 68
www.3m.com/ch

www.3Mshop.ch
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